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Ernohong der Abrf^estigkelt 

hfctbaiwi SyBtemen, wria Ucten^ BsK^fohungan imd 
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Beschreibuog 

Gegeastafid def Erfi'ndw^^ 

Im Rahmen der erfindungsgemfiBea Verwendung werdcn strthlwiMilbarai Systemen, wprunter bier UV- 
hfirtbare und elektronenstrahlhartbare Systeme zu verstehen siai, puiveifOm^ harte FOHstoff e zi^mischt 

Derart^e strabHeohartbare Systeme, bei deoen es sich insbesondere um straUeiihartbai^ Lacke, Bescfaichtun- 
gen und DriKkfarben handelt, and vorzugsweise attf Baas der in der StraidenhSrtungscben^e bekannten 
Acrjisaureester (wie z, B. Polyurethan-, Po^s^BSter-, Polyeiher- oder EpoaaaylateX aber audi auf Basis der 
sogenanhten urigesattigten Polyester oder auf Basis kalionisch hSrtender Kndennttel, wc j^jdverbindungen, 
cydoiMipbatisdie Epoxiverbindungen, Vhiylether oder -ester aufgebaut Die puIvufSnaigea harten FMstoRe 
erhSfaen nunin den ausgehSrteten ^rstemen die Abri^festigkdt in bedeutendon AflsmaO. 

Als pulverfCnruge Piiilsto^e hierfiir konunen insb«Kmdere Quarz, synth«;^dies SitvdonK&Mcid, Basalt, Glas- 
meh|,GIaSkugeln oder GIasfasern,SDiclumcarbid, Wolf ramcarbid oder KorundinFrage. 

IMese FOllstoffe haben bevorzugt eine tnlttlere TeildbengrSBe im Bereidi von I bis 50 |un, besondiers bevor- 
zugt im Berdch von 5 bis 20 }un. 

Die FDUstoffe kdnneii for sidi alieine oder in Miscbung zum Binsatz gelangen. 

Die Hnsatzmengen dleser Ponstoffe betragen bevorzugt 1 bis 20Gew.%, bespadws bevorzugt S bis 
10Gew.%,l>ezogen«uf(BeOes^tf6rinall8rifflg. 

Hodiabriebfeste S^qtne der beschriebenen Art kbmea zum Hnsatz konunes insbesondere in folgenden 
Bereicben: 

1. als Lack oder Beschichtung fOr Holz und Holzwerk5tt>ff^ vorzugsweise bei Spanplaftec, MDF (» 
mitteidichte Psserplatten), Parkett oief Fiinder; 

2i als Lack, Besdiichtuog oder Druckfarbe FOr Kunslstoff^ insbesotidere Hwrmoplaste, vorzugswc^ 
PdycarboMat und PVCs 

3. ab Lack, Besddchtung Oder Dnickforbe fUr Paiiier und Karton. 

Dabei kdnnen diese Lacke und Besctiichtungen als^- oder Mehrsdiicbt^tem aufgebradit werden. 

Ensatzbcreiche soldier derart beschichteter Hdlzsr oder Holzwerkstoffe sind vorzugswdse Mobel, M6bd- 
fronten, Arbeitsplattsn, FuBb^kien. Wandpaneele, TQren oderTreppen. 

Mnsatzberddie sobher derart beschiditeter Konststoffe ^oi voizugswdse Flatten oder Folien fOr FuBb5< 
den, Mdbel, MSbelf i-bnten, Sdiilder, Verglasungen, Profil^ Autokarossoletdae, wie z. B, Kotflagd ddo- StoS- 
stangeri, Koffer und weitere. 

Biiisatzbereiche solcber dierart b^hiditeter Pij^m oder Kartons sind vorzugsweise Deiaoipajpdere fOr dBe 
KolwwkstofKadMstrieiVerpackBngenHndwHtere. ■ 

£^e erflnduhg^mSB ausgestalteten Lacke und Besdndttimgen konxieo auf dem jewtuUgen Substrat per 
Wa{b:<-, GieB-, Sprite oder Taiidbladdening applisdert werden. Qitsprediende Drud^rbcsn kSonen nach den 
g^ngplgen und bekannten Drackverfahren wfe'Ifef-k F!c»co>,C^setT, Budi' oder iSebdrudcaufgebradit wetdtn. 

Auf die beschriebeiie Wdse lassen steh Qblidie strablenhardure Systeme (Lacke, Besdnebtungen und Druck- 
ferben)i die fQr eine Applikadon im jewdligen Einzelfall bestimmt sind, durcb Zusatz der genannten FOllstoffe 
Itinsiditlich ihrer AbHebfestigk^itdeatlich verijessem. 

Des weiteren erfolgt zu den erflndung^gemSB ausgestalteten Systemen vorzugsw^e eine Zugabe von Hiifs- 
stpffen {wie z. a Mattierungsraitte!, Antiabsetzmittel oder rheolo^he Zusatrstoff e)t Additiven (wie t. a Wadi- 
se, Slipaddittye,.Entschaumer, Bntlufter, Dispergierbilknuttel, Benetzungsmittel, Ijaftverbesserer und andere) 
Oder organischen Oder anorganischen farbgebendcn Kgmenten. 

Die Hnsatzmengen der harten FQlistoffe betragen insbesondere 1 bis 20Gew.%, vorzugsweise 5 bis 
10 Gew.%1 bezogen auf £e Gesamtformuliening. Der Ant^ der strahlenh&rtbaren Konq>onente betrfigt insbe- 
sondere 50 bis 95 Gew.%, vorzugsweise 60l»890Gew.%,braogeaaaf die Gesamtf<MTniriierung.Der Anteilder 
Hilfsstoffe betrfigt insbesondere 0,5 bis 20 Gew.9^ vorzugsweise I bis 15 Gewv%, bezogen auf die Gesamtfor- 
ihuUeruQg. Der Ant«l der Additive betri^ insbesoiida« 0.1 bis 5 Gew.%, vorzugsweise bis 2 GewM, 
bezogen auf die Gesamtibmuilienn^ 

. pie Einarbeitung der lunten Ffillstof(e in das Jewdl^e straUenhardiare System erfolgt Ait gSo^igen und 
bckiuinten iUthr* uod Dis^'^rgien^gregatezi, wie z, Bl FlCgelrOlirer, EKssoiver, Kugel* oder Pe rlmB h tei \ Dreiwal* 
zenstolde, 

pie nadistebenden Mengenangaben la den AusfQhraiigsbeisirielen beziehen sich auf Gewtehtsprcesent 
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I^paatriacrylafc 

alkoxyliertea Pentaerytlieoi- 39, S 31,5 40 40 
fcria-crylat 

surosaatiBohes Polyurefchah- 10 20 
diacrylat 

antxnatlsohes Folytirethan~ ^ - 17,5 10 
hexaacrylat 

TefloaWadhs 2 2 2 2 

Korund ^888'- 

Quarsoriehl • _ _ g 

MatttenmgBmittel ' . 7,5 10 - 7,5 

Veriauf- mid Benetswogs- 0,5 0,5 0,5 0,5 
mittel 

Aatiabsetaaalttei 0,5 0,5 0,5 

ShtscMUffler 0,5 - - 

pyrogane Kieaelsaura OjS r- 0,5 - 
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Dre Laoke dieser AusfOhrungsbeispiele werden vorzuggweisemit eineta Elektronenstrahler rait 
BewhleanigtmgsspaimimgbeidnefDodsIeism^ wcnsu-amer rait 

DjevpmehendenAusfQhrungsbeHpielefQhrenzufoIgra 

- Formd?rungB:hochabTObf«te^^ 

FormuUening D: aboebfKJter, sfeidetmiattw 

«dh^At«V^?*-'S.^f*f ^ Mitverwendimg der harten FuUstoffe in den strjthlenharienden SystemeSt 
Wep agrufikant erfaohefl. Dies«- Effekt wird nocfa besondera vemarkt, wfemi die hartm FOjSoffeS 
System ver^^ 

Durdi die erfindun^gctnaBe Verwendung barter Fiillstoffe iassea sich besonders vorteilhafte Eigensoliaften 
an den ausgefaaxteten Systemen erzielea So ergibt 2, B. die AbriebfesfigkeitsprSfung nw^IN 53 IS^S 

l^^u (Soliwhtdtoke 70 m) emen Abrielwert von 200 Umdrebimgen; dieselbe PtHfting eines lS naA 
Aurf0hrungsbeisptelAergibtjedock2S00Umdrebimgen,a]k>efeeS 



dSSSS!;SSS^SSS^^^ strahlenh^aren Lacken, Be3chicbtu.gen und 
Llf^f^^^"*'^ Anspruch 1, dadurch.gekemi2«chnet,daB der pulverfBrmige harte FOllstoff ausge- 
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